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Verstrichene Zeit
bis Bandbreite < 0.5 kPa
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= Hysterese: Nach der Stérung besteht eine

§ Abweichung vom Betriebsvakuum
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Kick - Off - Test
/ Vakuumsituation und Luftstrémung
Vakuumhéhe stabilisiert wenn Melkzeug abgefallen
| Beurteilung

Nicht eine mangelnde Pumpenleistung fuhrt zu
diesem Vakuumverlust. Die ungunstige Anordnung
der Luftleitung in Verbindung mit den unndtig vielen
Winkeln verursachen dieses Problem.

Das Vakuumregelventil sollte Service erhalten.

-<— Die Haftreibung beim
mechanischen Vakuum-
regelventil verursacht
diesen Vakuumabfall
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